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1 Obecné pokyny

1.1 Informace o tomto navodu k pouziti

Tento navod k pouZiti byl vypracovan podle smérnice o
strojnich zafizenich 2006/42/ES . UmoZniuje bezpeénou a
uginnou manipulaci s vyrobkem HP-DG.

Origindlni nadvod k pouZiti byl vypracovan v némeckém
jazyce.

Pfed prvnim pouzitim si pfec€téte tento navod k pouziti,
postupuijte podle né&j a uschovejte ho pro pozdéjsi pouziti
nebo pro dal§iho viastnika.

1.2 Vyrobce

WOMA GmbH

Werthauser Stralde 77-79

47226 Duisburg

Némecko

Tel.: +49 2065-304-0

Fax: +49 2065-304-200

E-mail: sales@woma.kaercher.com
WWW.woma-group.com

1.3 Servis

Pro veSkeré technické informace o vyrobcich WOMA a
jejich systémové-technickém pouZiti je vam k dispozici
nase celosvétova servisni sluzba.

Pokud by se nékdy vyskytly néjaké problémy s nasimi
vyrobky, tak se prosim obratte na servis spole¢nosti
WOMA, na pfislusné zastoupeni nebo na vyrobni zavod.
Radi vam dale pomizeme.

WOMA GmbH

Werthauser Stralde 77-79

47226 Duisburg

Némecko

Tel.: +49 2065-304-0

Fax: +49 2065-304-200

E-mail: service@woma.kaercher.com
WWW.woma-group.com

Upozornéni

Rychla pomoc a spravné zpracovani zakazky je mozné jen
tehdy, kdyz nam sdélite Cislo zakazky a sériové cCislo.
Doporucujeme vam, abyste obé tyto informaci zapsali
sem:

® Cislo zakazky:

® Sériové dislo:
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1.4 Formality ohledné navodu k pouZziti
Copyright, 2019°

VSechna prava vyhrazena.

Pretisk, také formou vynatkd, je povolen pouze se
souhlasem firmy WOMA GmbH.

1.5 Konvence pro znazornéni
1.5.1 Pracovni postupy ve stanoveném poradi
Provadéné pracovni kroky jsou znazornény jako
oCislovany nebo abecedni seznam. Je tfeba dodrZovat
poradi krokd.
Priklad:
1. Pracovni krok 1
2. Pracovni krok 2

a Dil¢i pracovni krok a

b Dil¢i pracovni krok b

1.5.2 Vycty
Vyc&ty a pracovni kroky bez nezbytného poradi jsou
znazornény jako seznam s vyctovymi odrazkami - puntiky.
Priklad:
® Bod 1
® Bod 2

— Podbod 1

— Podbod 2

1.6 Soucasti vyrobku
Obrazek A, viz strana 2

(@ Pripojka pro vysokotlakou hadici

@ Pripojka pro obtok

® Vysokotlaka pfipojka pro pracovni / tryskovy nastavec

@ Tlakové téleso

® Pripojeni opérky na télo

® Rukojet

@ Spoustéci packa

Pojistka spousté

(@ Pritlaény krouzek

Pfitlacny Sroub

@ Rukojet pracovniho / tryskového nastavce
(pFisluSenstvi)

@ Pracovni / tryskovy nastavec (pfisluSenstvi)

@ Drzak trysky / vodni naradi (pFislusenstvi)

Obtokové vedeni (pfisluSenstvi)

@ Adaptér (pfisluSenstvi)

Tésnéni (pfisluSenstvi)

@ Hadicova pfipojka (pfisluSenstvi)

Prusakovy otvor

KartuSe (tlakového télesa)

@9 Tésneéni (tlakové téleso)

@) Obtokovy Sroub (tlakové téleso)

@ PruZina (tlakové téleso)

1.7 Rozsah dodavky

® \/yrobek

® Navod k pouziti

Zkontrolujte uplnost obsahu. Pokud by byl obsah dodavky

neuplny nebo se vyskytly néjaké Skody vzniklé pfi

pfepravé, obratte se prosim na svého prodejce.

1.8 Zkratky a definice

V nasledujicim textu je pod pojmem stfikaci zafizeni

definovano technické zafizeni, jeZ se sklada z komponent

zafizeni se spousti (vysokotlaka pistole), pracovni /

tryskovy nastavec a vodni naradi.
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2 BezpecCnost

Kromé pokynl v navodu k pouziti se musi dodrzovat
vSeobecné legislativni bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy
pro prevenci Uraz(.

2.1 Vystrazné pokyny

Vystrazné pokyny chrani v pfipadé jejich respektovani
pfed moznym porané&nim osob a vécnymi Skodami.
Vystrazny pokyn obsahuje nasledujici prvky a informace:
Vystrazna znacka 4

Vystrazna znacka oznaduje vystrazné pokyny, jeZ varuji
pfed poranénim osob.

Signalni slovo

Signalni slovo udava stuper nebezpedi.

Zdroj nebezpeci

Zdroj nebezpedi uvadi pficinu ohrozeni.

Mozné nasledky v pfipadé nerespektovani

MozZnymi nasledky v pfipadé nerespektovani vystrazného
pokynu jsou napf. pohmozdéniny, popaleniny nebo jiné
tézké drazy.

Opatfeni / zakazy

Mezi opatfenimi / zdkazy jsou uvedeny postupy, které se
musi provést k zamezeni ohroZeni nebo které jsou

k zamezeni ohroZeni zakazany.

2.2 Grafické znazornéni vystraznych pokyn(
A NEBEZPECI

Zdroj nebezpeci

Mozné nasledky v pripadé nerespektovani

Opatreni / zakazy

2.2.1 Stupné nebezpedci

A NEBEZPECI

® Upozornéni na bezprostredné hrozici nebezpedi, které
vede k téZkym urazdm nebo usmrceni.

& VAROVANI

® Upozornéni na moznou nebezpecénou situaci, ktera
muZe vést k téZkym urazdim nebo usmrceni.

& UPOZORNENI

® Upozornéni na moznou nebezpecénou situaci, ktera
muze vést k lehkym urazdm.

POZOR

® Upozornéni na moznou nebezpecénou situaci, ktera
muZe vést ke vzniku vécnych $kod.

2.3 Grafické znazornéni pokyntl

Upozornéni

Upozornéni na uzite¢né a ddlezité informace nebo rady,
jez prispivaji ke zlepSovani bezpecnosti pfi manipulaci
S vyrobkem.

2.4 Kuvalifikace personalu

Persondl musi mit vZdy odpovidajici kvalifikaci pro
pouZzivani vyrobku.

Provozovatel musi jednoznaéné upravit oblast
odpovédnosti, kompetence a kontroly personalu.
Odstrarite chybgjici znalosti personalu provadénim
Skoleni a instruktazi.
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2.4.1 Personal obsluhy

Personalem obsluhy jsou osoby, jeZ byly provozovatelem
povéfeny obsluhou vyrobku a byly dostate&né vyskoleny
ohledné jeho obsluhy a funkce.

Personal obsluhy musi byt seznamen s principem funkce
a Cinnosti vyrobku, musi umét rozpoznat vyskytujici se
rizika a zamezit jim pouZzitim vhodnych ochrannych
opatreni.

Personal obsluhy musi byt schopen rozpoznat v€as
nebezpedi a zavést pfedepsana opatieni k jeho
odvraceni.

Personal obsluhy je povinen nahlasit provozovateli
okamzité zmény vzniklé na vyrobku, které ovliviiuji
negativné bezpecnost.

2.4.2 Personal udrzby

Personalem udrzby jsou osoby, jez byly provozovatelem
povéfeny udrzbou vyrobku. Personal udrzby je
nevyskoleny, avSak pro provadéni kontrolnich a
udrzbarskych praci instruovany personal, napf. pro
vymeénu oleje, kontrolu Sroubeni atd.

Personal idrzby musi byt seznamen s principem funkce a
¢innosti vyrobku, musi umét rozpoznat vyskytujici se rizika
a zamezit jim pouzitim vhodnych ochrannych opatfeni.
Personal udrzby je povinen nahlasit provozovateli
okamzité zmény vzniklé na vyrobku, které ovliviuji
negativné bezpecnost.

2.4.3 Vyskoleny odborny personal

Vy8kolenym odbornym personalem jsou osoby, které byly
spole¢nosti WOMA GmbH vyskoleny pro provadéni
kontrolnich, udrzbarskych a servisnich praci, a které na
Skolenich obdrzely potfebné informace ve formé
servisniho navodu. Vyskoleny odborny personal je
seznamen s principem funkce a €innosti vyrobku a je
schopen rozpoznat vyskytujici se rizika a zamezit jim
pouzitim vhodnych ochrannych opatfeni.

2.5 Kabely a hadicova vedeni

A NEBEZPECI

Vysokotlaky vodni paprsek mize pfi kontaktu zptsobit

télesna poskozeni s trvalymi nasledky nebo i smrt.

Zakopnuti, zapleteni nebo zachyceni za kabely a hadicova

vedeni mize vést k nekontrolované zméné sméru

vysokotlakého vodniho paprsku.

® Kabely a hadicova vedeni nesmi vytvaret smycky.

® NepouZzivané kabely a hadicova vedeni odstrarite
Z pracovni oblasti.

& VAROVANI

Vysokotlaky vodni paprsek miize vytrysknout z poskozené

hadice nachazejici se pod tlakem a pri kontaktu zpusobit

télesna poskozeni s trvalymi nasledky nebo i smrt.

® Pred kazdym zahajenim provozu zkontrolujte kabely a
hadicova vedeni, zda nejsou poSkozené. Poskozené
kabely nebo hadicovéa vedeni neprodlené vymérite.

® Kabely a hadicova vedeni nebo jejich prodlouzeni jiz
déle nepouZivejte, pokud jsou zatiZzeny pfejetim,
primacknutim, Skubnutim nebo podobné. Plati to také
v pfipadé, Ze neni Zadné poSkozeni viditelné.

® Kabely a hadicova vedeni chrarite pfed horkem a
ostrymi hranami.

® PouzZivejte zachytna zafizeni hadic. Tato se musi
spolehlivé upevnit.



2.6 Vodni pfipojka

& VAROVANI

Vysokotlaky vodni paprsek mize vytrysknout

Z hadicovych vedeni a Sroubeni nachéazejicich se pod

tlakem a pri kontaktu zp(sobit télesna poskozeni

s trvalymi nésledky nebo i smirt.

® PouZivejte vyhradné hadicova vedeni a pfisludenstvi,
jeZ jsou schvaleny pro maximalni provozni tlak stroje
pro otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem.

® Pred uvedenim do provozu zkontrolujte tésnost
Sroubeni veSkerych pfipojovacich hadic.

® NepouZivejte hadicové pripojky s poSkozenym zavitem.

2.7 Pouziti

2.7.1 Pracovni oblast

A NEBEZPECI

Vysokotlaky vodni paprsek mize pfi kontaktu zptsobit

télesna poskozeni s trvalymi nasledky nebo i smrt.

® Nemifte vysokotlakym vodnim paprskem na osoby,
zvirata nebo elektrické zarizeni.

® Nepracujte nikdy sami! Z bezpecnostnich ddvodu musi
byt pfi pouZiti stfikaciho zafizeni vzdy pritomna druha
osoba, ktera v pfipadé nouze vyradi stroj pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem z provozu
a popfipadé privola pomoc.

® P¥j ofryskavani se kromé personalu obsluhy nesmi

nikdo zdrzovat v okruhu 10 m okolo stfikaciho zarizeni.

® Do pracovni oblasti stfikaciho zarizeni a jejiho
nejbliz§iho okoli musi byt mozno kompletné nahlizet.

® Pracovni oblast stfikaciho zafizeni zajistéte béhem
otryskavani proti vstupu nepovolanych osob vyraznym
viditelnym zplsobem. Umistéte vystrazné Stitky a
zabrany.

® Od rozprasené mlhy nebo vyteklé vody se mize
podklad podle dané viastnosti povrchu stat kluzkym. Pri
otryskavani dbejte na bezpecny postoj.

® RozpraSena miha omezuje pfimou viditelnost.
Zohlednéte mistni podminky a pri otryskavani davejte
pozor na osoby v okoli.

® P¥i otryskavani na lesSenich musi byt personal obsluhy
zajistén proti padu.

® P¥ij otryskavani v uzavfenych prostorach (napfr.
v nadrzich nebo autoklavech) musi byt personal
obsluhy zajistén zadrznymi zarfizenimi (napr. pasy,
lany). Zajistéte navic dostate¢ny pfivod ¢erstvého
vzduchu.

® Pripouziti stfikaciho zarfizeni na nebezpecnych mistech
(napr. Cerpaci stanice) dodrzujte prislusné
bezpecnostni predpisy.

® Pouziti stfikaciho zarizeni v oblastech s nebezpecéim
vybuchu je zakazano.

2.7.2 Obecné o pouziti

A NEBEZPECI

Viysokotlaky vodni paprsek mize byt pfi nespravném

pouziti nebezpecny a pri kontaktu zpGsobit télesna

poSkozeni s trvalymi nasledky nebo i smrt.

® Nepouzivejte strikaci zarfizeni krat$i nez 7560 mm
(naméreno mezi spoustéci packou a tryskou). U
kratkych pracovnich nastavci hrozi nebezpeci
poranéni, nebot jedna ruka muze prijit nedopatfenim do
kontaktu s vysokotlakym vodnim paprskem.

® Pouzivejte vyrobek v souladu s urcenim (viz kapitola 3
Pouziti v souladu s uréenim).
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® Pfed kazdym pouZitim zkontrolujte vyrobek a pracovni
zafizeni, zda jsou v fadném stavu a provozné bezpecné
(viz kapitola 6 Uvedeni do provozu). NepouZivejte
posSkozené stfikaci zafizeni.

® Nearetujte nikdy spoustéci packu vyrobku.

® 7 opracovavaného povrchu se uvolliuji ¢astice nebo
vétsi ¢asti po dopadu vysokotlakého vodniho paprsku.
Tyto se pak silné zrychli a mohou ohrozit personal
obsluhy. PouZivejte pfedepsané osobni ochranné
pracovni prostredky.

® NepouZivejte stroj pro otryskavani vysokotlakym
vodnim paprskem a stfikaci zafizeni v pfipadé tnavy,
pfi zdravotni indispozici nebo pod vlivem alkoholu a
léka.

® Nikdy nepouzivejte kapaliny s obsahem rozpoustédel
nebo nefedéné kyseliny a rozpoustédla. Mezi patfi
napf. benzin, fedidla do barev nebo topny olej.
Rozprasena miha je vysoce vznétliva, vybuSna a
toxicka.

® Nesmi se otryskavat materialy obsahujici azbest a
ostatni materialy, které obsahuji zdravi Skodlivé latky.

2.7.3 Teplota

& VAROVANI

Unikajici vysokotlaka voda muze zptsobit popaleniny

nebo opafeniny.

® Noste osobni ochranné pracovni prostredky.

® Pri pouZiti horké vody se nedotykejte horkych povrchi
stfikaciho zafizeni.

® K ochrané namontujte rukojet (viz vyrobni program
WOMA).

® Po provozu s horkou vodou nechte stfikaci zafizeni
vychladnout nebo ho kratce spustte v reZimu se
studenou vodou.

® QOdtlakovanim vysokotlaké vody v provozu se studenou
vodou se muZe zahrat kapalina. Nedotykejte se horkych
povrchu strikaciho zafizeni.

2.7.4 Hluk

& VAROVANI

Kvdili vysoké rychlosti vysokotlakého vodniho paprsku na

vystupu trysky vznikaji vysoké hladiny hluku, jez mohou

v bezprostfedni blizkosti vést k nevolnosti nebo

k poSkozeni sluchu (napf. tinitus). Trvale vysoké hladiny

hluku mohou zpasobit ztratu sluchu.

® Noste pfedepsané osobni ochranné pracovni
prostredky.

® \/ysoka emitovana hladina hluku mize silné negativné
ovliviiovat & znemoZriovat hlasovou komunikaci nebo
vnimani akustickych varovnych signald. Nepracujte
nikdy sami. Musi byt pfitomna druha osoba mimo
pracovni oblast.

2.7.5 Sily zpétnych razd

A VAROVANI

Nebezpedi padu kvali silam zpétnych razd pfi otryskavani.

® Zaujméte bezpecny postoj. Nepracujte na Zebricich.

® Dr’te strikaci zarfizeni pevné obéma rukama za uréené
rukojeti.

® Prumér trysky pro rucni otryskavani zvolte takovy, aby
sila zpétného razu v podélné ose neprekrocila 250 N.
Prekracuje-li sila zpétného razu 150 N, musi se stfikaci
zafizeni vybavit opérkou na télo (viz vyrobni program
WOMA).
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® Pfi soucasném provozu vicero stfikacich zafizeni na
Jjednom stroji pro otryskavani vysokotlakym vodnim
paprskem pamatujte na ménici se sily zpétnych razdu.
Pri otevirani nebo uzavirani jednoho strikaciho zafizeni
se nesmi sily zpétnych razu vyskytujici se na ostatnich
strikacich zafizenich zménit skokové o vice nez 15 %.

Upozornéni

Viyskytujici se sily zpétnych razi muzete vyhledat

v produktovych listech WOMA k pouzitym tryskam, které

si muZete vyzadat pres WOMA GmbH (viz kapitola 1.3

Servis).

2.7.6 Vibrace

& UPOZORNENI

Podle typu pouzitého strikaciho zafizeni vznikaji hodnoty

vibrace ruky-paze vy$Si nez 2,5 m/s? Delsi doba

pouZzivani mize vést k porucham prokrveni u prednich

koncetin v dusledku vibraci.

VSeobecné platnou maximalni dobu pouZzivani nelze

stanovit, protoZe zde existuje vicero faktoru:

® Osobni predispozice ke Spatnému obéhu (pfiznaky jsou
Casto studené prsty, mravenceni v prstech).

® Nizka okolni teplota. PouZivejte teplé rukavice na
ochranu rukou.

® Pevny stisk zhorsuje prokrveni.

® Prace bez prestavek zesiluje efekt poruch prokrveni u
prednich konéetin v dusledku vibraci.

Upozornéni

P¥i pravidelném, dlouhodobém pouZivani strikaciho

zafizeni a pii opakovaném vyskytu odpovidajicich

pfiznaku vam doporucujeme vyhledat lékare.

2.8 Osobni ochranna vystroj

& VAROVANI

Nebezpeci poranéni kvili nespravné nebo nedplné

ochranné vystroji

® Personal obsluhy musi nosit ochranny odéyv, jenz byl
specialné vyvinut pro pouZiti se stroji pro otryskavani
vysokotlakym vodnim paprskem. CE certifikovany
ochranny odév z viaken Dyneema poskytuje
otestovanou ochranu pii pouZiti pevnych Ci rotujicich
trysek az do tlaku 3000 bar / 43511 psi.

® Pfi praci a pobytu v blizkosti pracovni oblasti musite
nosit nasledujici kompletni ochranny odév:
— Ochranna prilba s ochrannym Stitem
— Ochranné bryle
— Kapsloveé chranice sluchu
— Ochranné rukavice
— Ochranna bliza, ochranné kalhoty s laclem
— Specialni vysoké bezpecnostni boty s ochranou nartu

2.9 Bezpecnostni zafizeni

Bezpec&nostni zafizeni slouzi k ochrané personalu obsluhy
a nesmi se upravovat nebo obchazet.

Vyrobek je vybaven pojistkou spousté, ¢imz se vylouci
neumysliné stisknuti spoustéci packy.

® Nearetujte nikdy spoustéci packu.

® Neblokujte nebo neupravuijte pojistku spousté.

3 Pouziti v souladu s uréenim

Tento vyrobek se pouZiva k ovladani runich stfikacich
zarizeni od spole¢nosti WOMA GmbH, jez se pouzivaji do
pfipustného provozniho tlaku ¢iniciho az 1100 bar.

Ve spojeni se strojem pro otryskavani vysokotlakym
vodnim paprskem, s pracovnim / tryskovym nastavcem a
vodnim naradim slouzi tento vyrobek k tomu, aby dostal
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cilené na povrch kapalinu nachazejici se pod vysokym
tlakem, jejiz prostfednictvim je umoznéno odstranovani,
¢isténi atd. riznych povrchl a material(l, napf. oceli,
betonu atd. Lze to realizovat pomoci nejriznéjsiho
vodniho narfadi od spole¢nosti WOMA GmbH.

Tento vyrobek je tfeba provozovat vyhradné s vodou podle
smeérnice pro kvalitu vody WOMA (viz kapitola 12.1
Smérnice pro kvalitu vody). Maximalni pfipustny objemovy
prutok kapaliny ¢ini 45 I/min.

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte bezpeénostni
mechanismy vyrobku (viz kapitola 6 Uvedeni do provozu).
K pouziti v souladu s uréenim patfi také vyhradni pouZiti
originalnich nahradnich dilt od spole¢nosti WOMA GmbH.
Jiny zpUsob pouziti nez ten stanoveny jako pouziti

v souladu s uréenim nebo zpusob pouziti pfesahujici tento
ramec je povazovan za pouziti v rozporu s uréenim.
Dodrzujte bezpe&nostni a vystrazné pokyny.

3.1 Predvidatelné nespravné pouzivani

Vyrobek je vybaven pojistkou spousté. Tim se vylouci

neumysiné stisknuti spoustéci packy.

® Nearetujte nikdy spoustéci packu.

® Neblokujte nebo neupravuijte pojistku spousté.

® Nepouzivejte stfikaci zafizeni krat§i nez 750 mm
(naméfeno mezi spoustéci packou a tryskou).

® Nepouzivejte stfikaci zafizeni k &isténi stroje pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem nebo
k mechanickému uvolfiovani necistot nebo usazeniny
(napf. pfi Cisténi cementarské pece).

® Nepouzivejte stfikaci zafizeni jako paku (pacidlo).

® Pro otryskavani nikdy nepouzivejte kapaliny s obsahem
rozpoustédel nebo nefedéné kyseliny a rozpoustédla.
Patfi k tomu napf. benzin, fedidla do barev nebo topny
olej. Rozprasena miha je vysoce vznétliva, vybusna a
toxicka.

® Nesmi se otryskavat materialy obsahujici azbest a
ostatni materialy, které obsahuji zdravi Skodlivé latky.

4 Ochrana Zivotniho prostredi

(é@’ Obalové materialy jsou recyklovatelné. Obaly prosim
¢ likvidujte ekologickym zpUsobem.
ﬁ Elektrické a elektronické pfistroje obsahuji hodnotné
/> recyklovatelné materialy a Casto soucasti, jako
baterie, akumulatory nebo olej, které mohou pfi
chybném zachazeni nebo likvidaci pfedstavovat
potencialni nebezpedi pro lidské zdravi nebo pro Zivotni
prostiedi. Pro fadny provoz pfistroje jsou vSak tyto
soucasti nezbytné. PFistroje oznacené timto symbolem se
nesmi likvidovat s domovnim odpadem.

Informace k obsazenym latkdm (REACH)
Aktualni informace k obsaZzenym latkdm naleznete na
strankach: www.kaercher.com/REACH

5.1 Bezpecnostni pokyny

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni vysokotlakym vodnim paprskem
Vysokotlaky vodni paprsek mize vytrysknout ze stroje pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem
nachazejiciho se pod vysokym tlakem.

Pred montazi vyrobku vypnéte stroj pro otryskavani
vysokotlakym vodnim paprskem a zajistéte ho proti
opétovnému zapnuti.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny komponenty stroje pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem bez tlaku.
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Neodborna montaz

V pfipadé neodborné montaze s poskozenymi a necistymi
dily maze dojit k chybnym funkcim a Skodam na vyrobku.
Pred montaZzi provedte vizualni kontrolu vSech soucéasti
vyrobku.

V8echny zavity musi byt Cisté a nepoSkozené.

Tésnici plochy sesazovanych dilt nesmi mit Skrabance
nebo ryhy.

5.2 Montéz pracovniho / tryskového nastavce

1. Uvolnéte pritlacny Sroub od tlakového télesa a
odejméte ho spole¢né s pfitlaénym krouzkem (viz
obrazek na strané 2).

2. Nasurite pfitlacny Sroub na pracovni / tryskovy
nastavec.

3. V8echny zavity pfed montazi namazte montazni pastou
na zavity (viz kapitola 12.2 Spotfebni material).

4. Pritlacny krouzek (levy zavit) nasSroubujte tak, aby byly
vidét 1-2 zavity.

5. Pracovni / tryskovy nastavec s pfitlaénym Sroubem
zasunte do tlakového télesa.

6. Pritlacny Sroub zasroubujte do tlakového télesa (SW
30) a utahnéte ho krouticim momentem 160 Nm.

7. Pri ¢isténi ploch (napf. opracovani povrchu betonu)
namontujte popfipadé ochranu proti rozstfiku (viz
kapitola 13 PfisluSenstvi) na pracovni / tryskovy
nastavec.

8. NaSroubuijte drzak trysky nebo jiné vodni naradi na
pracovni / tryskovy nastavec a pokud neni uvedeno
jinak, utdhnéte ho utahovacim momentem 100 Nm.

Dllezité charakteristické vlastnosti vodniho naradi

@ Vodni naradi (napf. trysky, turbo tryska, Orbimaster,
Speedy) pouzivané na rucnich stfikacich zafizenich od
spole¢nosti WOMA GmbH, muze mit vicero vystupnich
otvort trysek. Tyto mohou byt uspofadany jako bodova
nebo plocha otryskavaci tryska. Je umoznéna rotace
motorovym pohonem nebo samodinna rotace
pusobenim zeSikmenych trysek (viz vyrobni program
WOMA).

® \odni nafadi rozSifuje moznosti vyuziti stfikaciho

partnera spole¢nosti WOMA.

5.3 Montéz obtokového vedeni

1. V8echny zavity pfed montazi namazte montazni pastou
na zavity (viz kapitola 12.2 Spotfebni material).

2. Obtokovou trubku nebo hadicovou pfipojku obtoku
zasroubujte do tlakového télesa (SW 32) a utahnéte
krouticim momentem 100 Nm na pfipojce obtoku (viz
obrazek na strané 2).

5.4 Montaz hadicové pripojky

(viz obrazek na strané 2)

Upozornéni

Dbejte na to, aby se pouZivala vyhradné hadicova vedeni,

ktera jsou schvalena pro maximalni provozni tlak.

1. V8echny zavity pfed montazi namazte montazni pastou
na zavity (viz kapitola 12.2 Spotfebni material).

2. Adaptér (Cislo materialu 9.918-624.0) zaSroubujte do
tlakového télesa a utahnéte ho utahovacim momentem
130 Nm.

3. Vlozte tésnéni (O-krouzek) do adaptéru.

4. Hadicovou pfipojku zaSroubujte do adaptéru a utahnéte
ji krouticim momentem 130 Nm.
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5. Stroj pro otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem
pfipojte pomoci vhodné vysokotlaké hadice
k zajisténému stfikacimu zafizeni.

6 Uvedeni do provozu

6.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni vysokotlakym vodnim paprskem
Vysokotlaky vodni paprsek mize pfi kontaktu zpusobit
télesna poskozeni s trvalymi nasledky nebo i smrt.
Nemirte vysokotlakym vodnim paprskem na osoby, zvifata
nebo elektrické zarizeni.

Ujistéte se, Ze byl vyrobek pred pouzitim spravné
namontovan (viz kapitola 5 Montaz).

Tento vyrobek pouZivejte kvuli moznym rizikum (napr.
zpétny raz, fezny acinek vodniho paprsku atd.) pouze

v souladu s ur¢enim (viz kapitola 3 PouZiti v souladu

s ur¢enim).

Jeho obsluhu smi provadét pouze personal obsluhy, ktery
byl do ného zaskolen a poucen o nebezpecich (viz kapitola
2.4 Kvalifikace personalu).

Pri otryskavani noste pfedepsané osobni ochranné
pracovni prostredky (viz kapitola 2.8 Osobni ochranna
vystroj).

Upozornéni

Neprovozujte vyrobek pri teplotach nizsich nez 0 °C.

6.2 Pred zapnuti stroje pro otryskavani

vysokotlakym vodnim paprskem

Vyrobek je sprdvné namontovan a propojen se strojem pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem. Stroj pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem neni
zapnuty.

Nasledujici kroky provadéjte pfed kazdym pfipnutim

vysokého tlaku vody, tj. u stojiciho vysokotlakého Eerpadla

s predtlakem:

1. Cely stroj pro otryskavani vysokotlakym vodnim
paprskem je tfeba odvzdu$nit pfes filtr a odvzduSniovaci
hadici na vysokotlakém Cerpadle.

2. Stroj pro otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem
v&etné vysokotlaké hadice a vyrobek proplachnéte bez
tlaku €erstvou vodou.

3. Zkontrolujte, zda z obtokového vedeni nevytéka voda.
Dokud nebude vyrobek aktivovan, musi z obtokového
vedeni vytékat voda.

4. Zkontrolujte hladkou a plynulou funkci spoustéci packy
a pojistky spousté.

Spoustéci packa se musi po aktivaci samocinné vratit
zpét do vychozi polohy a zapadnout do pojistky
spousté. Aktivace spoustéci packy smi byt mozna jen
tehdy, pokud je znovu aktivovana pojistka spousté.

5. Zkontrolujte stav vyrobku, zda se neliSi od stavu pfi
expedici.

Nezmeénila se napfiklad poloha tlakového bodu? P¥i
prfechodu z Spoustéci packa aktivovana na Spoustéci
packa neaktivovana musi objemovy tok vody okamzité
vytékat z obtokového vedeni.

Upozornéni

NepouZivejte vyrobek, pokud kontroly nebyly uspésné. V

takovém pripadé zajistéte, aby byla provedena

bezpecnostni inspekce (viz kapitola 9.4 Udrzba).

6.3 Pred zaCatkem otryskavani
Vyrobek je sprdvné namontovan a propojen se strojem pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem.
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Stroj pro otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem je

zapnuty.

Upozornéni

Pokud neaktivujete vyrobek pii zapnutém stroji pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem,

Z obtokového vedeni vytéka beztlaka otryskavaci

kapalina.

Pfed zaCatkem prace s vyrobkem pod vysokym tlakem

vody provedte tyto kontroly:

1. Zkontrolujte, zda z obtokového vedeni nevytéka voda.
Dokud nebude vyrobek aktivovan, musi z obtokového
vedeni vytékat voda.

2. Vyrobek pod vysokym tlakem nékolikrat aktivujte v
bezpe&ném prostoru a pfi tom zkontrolujte tésnost
ventild na obtoku a na prisakovych otvorech.

3. Zkontrolujte hladkou a plynulou funkci spoustéci packy
a pojistky spousté.

Spoustéci packa se musi po aktivaci samocinné vratit
zpét do vychozi polohy a zapadnout do pojistky
spousté. Aktivace spoustéci packy smi byt mozna jen
tehdy, pokud je znovu aktivovana pojistka spousté.

4. Zkontrolujte s pomoci zafizeni Supervisor, zda je
dosazen planovany pracovni tlak stroje pro otryskavani
vysokotlakym vodnim paprskem.

Upozornéni

Vyrobek nepouzivejte, pokud kontroly nebyly tuspésné

nebo pokud zjistite anomalie nebo necekanou situaci. V

takovém pripadé zajistéte, aby byla provedena

bezpecnostni inspekce (viz kapitola 9.4 Udrzba).

6.4 Uvedeni vyrobku do provozu

Vyrobek je spravné namontovan a propojen se strojem pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem.

Stroj pro otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem je

zapnuty.

Kontroly vyrobku podle kapitoly 6.2 Pfed zapnuti stroje pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem a kapitolu 6.3

Pfed zaCatkem otryskavani byly uspésné.

Upozornéni

Pokud neaktivujete vyrobek pii zapnutém stroji pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem,

Z obtokového vedeni vytéka beztlaka otryskavaci

kapalina.

1. Uvolnéte pojistku spousté. Stlacte k tomu pojistku
spousté smérem dold.

2. Stisknéte spoustéci packu.

Po stisknuti spoustéci packy se uzavie obtokové vedeni a

otryskavaci kapalina tryska pod tlakem vodniho nafadi.

Upozornéni

Pdsobenim vysokotlaké vody mohou zkorodovat

materialy, jeZ nejsou odolné vici korozi.

7 Odstaveni z provozu

7.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni vysokotlakym vodnim paprskem
Viysokotlaky vodni paprsek mize vytrysknout ze stroje pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem
nachazejiciho se pod vysokym tlakem.

Ujistéte se, Ze po odstaveni vyrobku z provozu jsou
v8echny komponenty stroje pro otryskavani vysokotlakym
vodnim paprskem bez tlaku.
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A UPOZORNENI

Horké povrchy

Pri kontaktu s povrchy vyrobku muze dojit k popaleninam
nebo opafeninam.

Noste osobni ochranné pracovni prostredky.

Po pouZiti horké vody se nedotykejte soucasti vyrobku.
Po provozu s horkou vodou nechte vyrobek vychladnout
nebo ho kratce proplachnéte v provozu se studenou
vodou.

7.2 Odstaveni vyrobku z provozu

Upozornéni

Pokud neaktivujete vyrobek pri zapnutém stroji pro

otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem,

z obtokového vedeni vytéka beztlaka otryskavaci

kapalina.

1. Uvolnéte spoustéci packu. Spoustéci packa zaskoci
automaticky do pojistky spousté.

2. Ovérte stisknutim spoustéci packy, zda pojistka spousté
spravné zaskocila.

3. Vypnéte stroj pro otryskavani vysokotlakym vodnim
paprskem a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

4. Vysokotlaky systém je tfeba odtlakovat. K tomu zcela
odbourejte zbytkovy tlak.

5. Odpoijte v§echny pfivody od vyrobku v obraceném
pofradi montaze (viz kapitola 5 Montaz).

3 Skladovani

Pro tento vyrobek a, pokud neni uvedeno jinak, pro

veskeré ostatni vodni naradi plati:

@ QOcistéte po ukonéeni provozu.

® Uskladnéte na suchém misté chranéném pfed mrazem.

® V pripadé trvalého uskladnéni vyfoukejte stlaéenym
vzduchem a nakonzervujte vhodnym konzervacnim
prostiedkem.

9 Udrzba a servis

9.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni vysokotlakym vodnim paprskem
Vysokotlaky vodni paprsek mize vytrysknout ze stroje pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem
nachazejiciho se pod vysokym tlakem.

Pred veSkerymi pracemi stroj pro otryskavani
vysokotlakym vodnim paprskem vypnéte a zajistéte ho
proti opétovnému zapnuti.

Ujistéte se, Ze jsou vSechny komponenty stroje pro
otryskavani vysokotlakym vodnim paprskem bez tlaku.
A VAROVANI

Neodborny servis

Pouziti cizich dil muze negativné ovlivriovat funkci a
bezpecnost stroje pro otryskavani vysokotlakym vodnim
paprskem.

Pouzivejte vyhradné originalni ndhradni dily firmy WOMA
GmbH. Spole¢nost WOMA ma ve svém vyrobnim
programu prislusné sady nahradnich dilt, jeZ jsou
specialné prizptisobeny Zivotnosti vyrobku. Dalsi
informace ziskate u svého distribu¢niho partnera
spole¢nosti WOMA.

Pouzivani cizich dilt je zakazano. Cizi dily ¢asto
nevyhovuji specifikacim a poZadavkiam. Cizi dily skryvaji
vysoké riziko pro personal i vyrobek. Mtze byt negativné
ovlivnéna funkce a bezpecénost.



9.2 Péce a Cisténi

Upozornéni

Pri pouZziti Eisticich prostredk( se fidte bezpecnostnimi
listy vyrobce.

® \/ pfipadé potfeby provedte obecné ocisténi vyrobku.

9.3 Inspekce
Obsluzny personal provadi kazdodenni inspekci a vizualni
kontrolu vyrobku.

9.3.1 KaZdodenni inspekce

® Provedeni kazdodenni kontroly vyrobku (viz kapitola 6.2
Pfed zapnuti stroje pro otryskavani vysokotlakym
vodnim paprskem a kapitolu 6.3 Pfed zaCatkem
otryskavani).

9.3.2 Vizualni kontrola

® Nezavisle na kazdodenni inspekci je tfeba provést
vizualni kontrolu vS8ech komponent stfikaciho zafizeni.

Nepouzivejte vyrobek, pokud zjistite odchylku od stavu pfi

expedici. V takovém pfipadé zajistéte, aby byla provedena

bezpecnostni inspekce.

9.4 Udrzba

9.4.1 Bezpecnostni inspekce

Bezpec€nostni inspekci a udrzbarské prace smi provadét

jen servisni personal spole¢nosti WOMA GmbH nebo

vySkoleny odborny personal (viz kapitola 2.4 Kvalifikace

personalu).

@ Kazdych 12 mésicu nechte zkontrolovat Fadny stav
vyrobku.

9.4.2 Vyména kartuSe
Pokud pfi aktivovaném stfikacim zafizeni vytéka navic
voda z obtokového vedeni a / nebo z odlehéovacich

otvorl vyrobku, je tfeba vyménit kartusi v tlakovém télese.

PFfedmontovanou kartusi (¢islo materialu 9.919-046.0) smi

vymeénovat nevySkoleny odborny personal nasledujicim

zpusobem.

POZOR

Neodborna montaz

V pfipadé neodborné montaze s poskozenymi a necistymi

dily maze dojit k chybnym funkcim a $kodam na vyrobku.

Pred montazi provedte vizualni kontrolu v§ech komponent

stfikaciho zafizeni.

V8echny zavity musi byt Cisté a nepoSkozené.

Tésnici plochy sesazovanych dilt nesmi mit skrabance

nebo ryhy.

Nepredmontovanou kartusi smi vymériovat jen vySkoleny

odborny personal.

(viz obrazek na strané 2)

1. Uvolnéte obtokovy Sroub od tlakového télesa a
odejméte jej spolecné s kartusi.

2. Pruzinu vyjméte z tlakového télesa a nahradte ji novou
pruzinou.

3. Obtokovy Sroub odpojte od kartuse.

4. Vyjméte tésnéni (O-krouzek) z drazky obtokového

Sroubu.
. Vlozte nové tésnéni (O-krouzek) do drazky.
. VloZte obtokovy roub s tvarovym stykem do
predmontované kartuSe (Cislo materialu 9.919-046.0).

7. Zavity obtokového Sroubu pfed montézi namazte
montazni pastou na zavity (viz kapitola 12.2 Spotfebni
material).

8. Mista licovani kartuse namazte montazni pastou Anti-
Seize (viz kapitola 12.2 Spotfebni material).

[©20Né)]
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9. Obtokovy Sroub i s kartusi zasroubujte do tlakového
télesa krouticim momentem 100 Nm.

10 Napovéda pfi poruchach

10.1 Bezpecnostni pokyny

Poruchy smi z bezpe¢nostnich divod( odstrafiovat jen
servisni personal spole¢nosti WOMA GmbH nebo
vySkoleny odborny personal.

11 Technické udaje

Cislo materialu 9918-187.0
Max. provozni tlak bar 1500
Max. teplota média °C 95
Max. objemovy pratok [/min 45
Sila zpétného razu bez opérky na télo N 150
Sila zpétného razu s opérkou na télo N 250
Hmotnost (bez dodate¢nych dild) cca kg 3,3
Délka bez pracovniho nastavce cca mm 340
Vyska cca mm 200
Sitka cca mm 50

M22x1,5-24°DKO

9/16“-18 UNF-LH
M24x1,5-24°DKO

9/16”-18 UNF-LH

Pfipojeni pro hadicovou pfipojku
PFipojka pro vysokotlakou hadici

Pfipojeni pro pracovni nastavec /
pracovni nastavec

Pfipojka pro obtok

Systém ovladani

Technické zmény vyhrazeny.

12 Priloha

12.1 Smérnice pro kvalitu vody

Mezni hodnoty pro potfebnou kvalitu vody jsou vynatkem
ze smérnice pro kvalitu vody WOMA, kterou si mGzete
vyzadat prostiednictvim spole¢nosti WOMA GmbH (viz
kapitola 1.3 Servis).

G 3/8”
mechanicky - obtok

Max. obsah pevnych &astic 200 mgl/l

Celkova tvrdost vody 1-20°H

CaO 10 - 200 mgl/l
CaCOg 18 - 357 mgl/l
Vapenna tvrdost 0,89 - 3,39 mmol/l
Hodnota pH 6,5-9,5
Zasadova kapacita (pH 8,2) 0 - 0,25 mmol/l

Podil veSkerych rozpusténych latek|10 - 75 mg/l

Vodivost 100 - 1000 puS/cm
Chloridy (napf. NaCl) <100 mg/l
Zelezo (Fe) < 0,2 mg/l
Fluorid (F) < 0,15 mgl/l
Volny chlér (Cl) <1 mg/l
Méd' (Cu) <2 mg/l
Mangan (Mn) < 0,05 mgl/l
Fosfat (H3POy) < 50 mg/l
Silikaty (SixOy) <20 mg/l
Siran (SQOy) <100 mg/l
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12.2 Spotrebni material Oznadeni Obalova  |Cislo materiélu
Oznadeni Obalova  |Cislo materialu nadoba

nadoba Montazni pasta Anti-Seize (450 g 9 892-352.0
Montazni pasta na zavity |500 g 9 892-362.0 Montazni pasta Anti-Seize (85 g 9740-195.0
Montazni pasta na zavity (207 g 9740-194.0

13 PrisluSenstvi

Nasledujici pfislusenstvi je jako pfiklad nakombinovano
pro rGzné oblasti pouziti stfikaciho zafizeni. DalSi
informace ziskate u svého distribu¢niho partnera
spole¢nosti WOMA.

13.1 Priklad konfigurace

V zavislosti na vasi konfiguraci se mohou popfipadé liSit
Cisla materialu. Pro dalSi informace viz vyrobni program
WOMA.
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PFislusenstvi Varianta Cislo materialu
1 Opérka na télo 9.918-752.0
2 Montaz délka 500 mm 9918-623.0
3 Rukojet™ 6.025-300.0
4 Tryskovy nastavec 1500 bar |délka 300 - 7000 mm |viz vyrobni program WOMA
Tryskovy nastavec 3000 bar |délka 300 - 6000 mm |viz vyrobni program WOMA
5 Ochrana proti rozstfiku 9.871-040.0
6 Drzak trysky délka 50 - 76 mm 9.872-008.0, 9.872-183.0, 9.873-090.0, 9.878-291.0
7 Orbimaster viz vyrobni program WOMA
8 Turbo tryska viz vyrobni program WOMA
9 Speedy viz vyrobni program WOMA
10 Rukojet 9.871-675.0
11 Obtokova hadice délka 1500 mm 9.887-970.0
12 Hadicova pfipojka obtoku Redukce z 3/4" na 3/8“ |9.897-958.0
13 Adaptér 1500 bar 9.918-624.0
14 Otoc¢na hadicova pfipojka 1500 bar 9.872-437.0
15 Hadicova pfipojka 1500 bar 9.871-969.0
16 Otoc¢na hadicova pfipojka 3000 bar 9.872-640.0
17 Hadicova pfipojka 3000 bar 9.872-023.0

*) ma smysl jen u obtokové hadice
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